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1. Beschreibung:

Diese Servicemitteilung informiert Sie tber das KolbengréBen-Auswahlverfahren flr
Ersatzkolben.

2. Einzelheiten:
Kolbenauswahlverfahren

Beim Kolbenersatz ist sicherzustellen, daf3 ein Kolben mit einer angemessenen Kolbengréi3e
eingesetzt wird. Wéhlen Sie anhand der eingestanzten Markierung der Zylinderbohrungsgréfie
am Zylinderblock die richtige Groé3e des Ersatzkolbens in der nachstehenden Tabelle.

*Siehe die nachstehenden Schemata fir die Stellen, wo sich die eingestanzten Markierungen der
Zylinderbohrungsgré3e befinden.

Motormodell Markierung der Klassifizierung der Markierung der
Zylinderbohrungsgrée KolbengréBe KolbengréBBe
4G1, 4G9, 6A1, A A A
4D5 B B Keine
C C C
4G6, 4D6 I A A
Il B B oder keine
Il C C
6G7 I A A
Il B Keine
1l C C
Bemerkungen

Die Markierung der Kolbengrof3e ist oben an einem Kolben eingestanzt.
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